第一章     总   则
 

第1条  为了在工业企业的采光设计中，贯彻党的社会主义建设总路线,执行“
独立自主,自力更生,艰苦奋斗，勤俭建国”的方针, 做到技术先进, 经济合理，充分利用天然光, 节约用电，有利于生产和保护视力, 特制定本标准。
第2条  本标准适用于新建工程，亦可适用于改、扩建和续建工程。
第3条  采光设计除应符合本标准的规定外，尚应综合考虑建筑、结构、热工、通风和泄爆等方面的技术和标准的要求。
 

第二章  采  光  标  准
 

第4条  采光设计的光源应以全阴天天空的扩散光作为标准。
  全阴天天空亮度分布符合下列公式：
               1十2sin     
    B θ＝————— B d                      ……………………  (1)  
                  3
  式中：  B θ —— 与地平面成θ角的天空亮度；
          Bd —— 天顶亮度。
    第5条  采光的数量评价指标以采光系数c来表示。
    室内某一点的采光系数，可按下列公式计算：
               E n
          C＝———100％                          …………………… (2)
              E w
    式中  En  —— 室内某一点的照度；
          E w —— 与E n同—L时间的室外肉度。
第6条  室外临界照度一般取5000勒克斯。
    注：重庆及其附近地区的室外临界照度可取4000勒克斯。
    第7条  本标准以采光系数的最低值作为设计标准值。生产车间工作面上的采光系数最低值不应低于表1所规定的数值。
    生产车间工作面上的采光系数最低值              表1
	 

采光
 

等级
	视觉工作分类
	室内天然光照度最低值（劳动勒克斯）
	采光系数最低值（％）

	
	 

工作精确度
	识别对象的最小
尺寸d(毫米)
	
	

	Ⅰ
Ⅱ
Ⅲ
Ⅳ
Ⅴ
	  特别精细工作
  很精细工作
  精细工作
  一般工作
  粗糙工作
	  d≤0.15
  0.15<d≤0.3
  0.3<d≤1.0
  1.0<d≤5.0
  d<5.0
	250
150
100
50
25
	5
3
2
1
0.5


注：
1．采光系数最低值是根据室外临界照度为5000勒克斯制定。如采用其他室外临界照度值，采光系数最低值应作相应的调整。
    2．生产车间和工作场所的采光等级亦可按附录一采用。
    第8条  对于I、Ⅱ级采光等级的建筑物，当开窗面积受到限制时；其采光系数最低值可降低一级采用，但所减少的天然光照度应用照明补充。
    第9条  当采用矩型、锯齿型、平天窗和侧窗采光时，其采光系数最低值Cmin可扫下列公式计算：
    顶部采光时:
              Cmin ＝ C d·Kτ·Kp·K g              …………………… (3)
    侧面采光时： 
              Cmin ＝ C ˊd·Kτ·Kˊp·Kw·Ke       …………………… (4)
    混合采光时：
              Cmin ＝ Cd·Kτ·Kp·Kg +  Cˊd·Kτ·Kˊp·Kw·Ke     (5)
  式中  Cd  —— 天窗窗洞的采光系数，其值可按附录二中的附图2采用；
            Cˊd —— 侧窗窗洞的采光系数，其值可按附录二中的附图4采用；
            Kτ—— 总透光系数，Kτ＝τ·τe·τw·τj;
    τ —— 采光材料透光系数，其值可按附表2采用；   
           τa —— 窗结构挡光折减系数，其值可按附表3采用；
           τw —— 窗玻璃污染折减系数，其值可按附表4采用；
           τj ——  室内结构挡光折减系数，其值可按附表5采用；
            Kp —— 顶部采光室内反射光增量系数，其值可按附表6采用；
            Kˊp—— 侧面采光的室内反射光增量系数，其值可按附表7采用；
            Kg —— 高跨比修正系数，其值可按附表9采用；
Kw—— 侧面采光的室外建筑物挡光折减系数，其值可按附表10采用；
                                      Σbc
Ke—— 侧面采光的窗宽修正系数，Kc＝————
                                      L
    Σbc——在建筑长度方向一面墙上的窗宽总和；
            L  ——建筑长度。
  注：侧面采光时，窗下沿高度距工作面高度hx≥米时，采光系数的最低值应为窗高等于hx和hs的两个窗的采光系数的差值。
    第10条  采光计算应选取建筑物的典型剖面。假定工作面一般取距地面1米高的水平面。单侧采光的计算点一般选在距内墙1米处，如此时采光系数不能达到标准要求时，计算点可以外移，但不宜超过建筑进深的1／4。
    第11条  对于单层普通玻璃的木窗，当车间为1级采光等级，并按清洁车间和室内各表面反射系数的加权平均值p = 0．5计算时，或Ⅱ～Ⅴ级采光等级的车间，按一般污染车间和p＝0．3计算时，其窗洞面积可按表2所列窗地面积比确定。
                        窗  地  面  积  比                     表2
	采光
 

等级
	采光系数最低值（％）
	单
侧
窗
	双
侧
窗
	矩形天窗
	矩型天窗
	锯齿型天窗
	平
天
窗

	Ⅰ
Ⅱ
Ⅲ
Ⅳ
Ⅴ
	5
3
2
1
0.5
	1∕2.5
1∕2.5
1∕3.5
1∕6
1∕10
	1∕2.0
1∕2.5
1∕3.5
1∕5
1∕7
	1∕3.5
1∕3.5
1∕4
1∕8
1∕15
	1∕2.5
1∕2.5
1∕3.5
1∕6
1∕10
	1∕3
1∕3.5
1∕5
1∕10
1∕15
	1∕5
1∕5
1∕8
1∕15
1∕25


  注：当I级采光等级的车间采用单侧窗或I、Ⅱ级采光等级的车间采用矩型天窗时，其采光不足部分应用照明补充。
第12条  顶部采光时，I～Ⅳ级采光等级的采光均匀度不宜小于0．7。为保证采光均匀度0．7的规定，相邻两天窗中线的距离不宜大于工作面至天窗下沿高度的二倍。
第13条  当需要检验采光设计的实际效果时，可按附录四的采光实测要点进行。
第14条  为保证建筑物在使用中符合采光标准的规定，在设计中应尽量为擦窗和维修创造便利条件，工厂亦应加强管理，定期擦窗和维修窗扇。
 

附录五     名  词  解  释
	使 用 名 词 曾 用  名 词
	 

曾 用 名 词
 
	 

说   明
 

	全  阴  天
室外照度
室外临界
照    度
采光系数
最  低  值
识别对象
 

窗地面积比
采光均匀度
	晏  天
 

 

 

 

天然采光
系数最低值
 

 

 

 

采光均匀比
	整个天空被云遮挡，看不到太阳位置的天空状况  
在全阴天天空的扩散光照射下，无遮挡水平面上的
照度
室内需要开、关灯时的室外照度值   
距地面1米高的典型剖面上的采光系数最低一点的
采光系数值   
识别的物体或纫部(如需要识别的点、线、伤痕、污点等)
窗洞面积与地面面积之比  
假定工体面上的采光系数的最低值与平均值之比  


 

附录一   生产车间和工作场所的
    采光等级举例
	采光等级
	生  产  车  间  和  工  作  场  所  名  称

	 

 

Ⅰ
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Ⅱ
 

 

 
	1．精密机械和精磨机电成品检验车间
2．精密仪表加工和装配车间
3．光学仪器精加工和装配车间
4．印刷厂镌版车间
5．手表及照相机装配车间
6．钟表元件厂宝石、游丝、防震器和表盘车间
7．工艺美术工厂雕刻、刺绣、绘画车间
8．毛纺厂选毛车间
9．精密机械加工和装配车间
10．精密机电装配车间
11．工具车间、量具、刃具加工和装配车间
12．仪表检修车间
13主控制室
14．电子仪器装配车间
15．电真空器件装架车间
16．通讯、导航设备装配和调试车间
17．电视机、收音机装配车间：
18．光学元件厂抛光车间
19．光学仪器厂研磨车间
20．无线电元件制造车间
21．印刷厂排字、印刷车间
22．缝纫厂裁剪、缝纫车间
23．自行车、缝纫机装配和检验车间
24．玻璃厂平板玻璃切裁、检片车间
25．陶瓷厂和搪瓷厂精工彩绘车间
26．造纸厂选纸车间

	
	27．纺组厂精纺、织造及检验车间
28，针织厂针织车间
29．印染厂印花车间
30．化纤厂纺丝、卷绕车间
31．丝织厂准备车间(络丝打纬)、织造及成品检验车间
32．制筑厂制剂车间    
33．造船厂放样间

	 

 

Ⅲ
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Ⅳ
 

 

 

 
	1．机械加工和装配车间 
2．机电装配车间
3．机修、电修车间
4．一般控制室
5．理化实验室、计量室
6．木工车间
7．印刷厂装订车间
8．玻璃厂和玻璃器皿厂熔化和成型车间
9．陶瓷厂和搪瓷厂成型车间
10．肉类联合工厂屠宰、分割、罐头加工车间
11．面粉厂制粉车间
12．卷烟厂选烟、卷烟和包装车间
13．塑料厂注塑、拉丝车间
14．造纸厂造纸车间
15．纺织厂前纺、上浆车间
16．化纤厂短丝后处理车间
17．印染厂漂炼、染色车间
18．制药厂合成药车间
19．抗菌素厂发酵提炼车间
20．石油化工厂聚合后处理车间
21．化肥厂压缩、空分合成车间
22．橡胶厂成型及成品检验车间
23．冶金工厂冷轧、热轧车间、拉丝车间
24．有色冶金工厂硅整流车间、贵重金属精炼车间
25．选矿厂浮选、重选、磁选车间
26．轧辊修理车间
27．室内造船台
28．发电厂汽轮机车间
29．发电厂锅炉房

	 

 

Ⅴ
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Ⅵ
	1．焊接车间、钣金车间、冲压剪切车间
2．铸工车间、锻工车间、热处理车间
3．电镀车间
4．油漆车间
5．配、变电所
9．工具库、精细件贮存库
7．食品厂糖果、饼干加工和包装车间
8．制糖厂制炼车间
9．酿酒厂灌酒、装瓶车间
10．卷烟厂切丝车间
11．造纸厂制浆、碱回收车间
12．玻璃厂退火车间
13．皮革厂浸皮、除灰鞣皮车间
14．日用化工厂肥皂、洗涤剂合成车间
15．纺织厂消花、包装车间
16．化纤厂聚合、切片、干燥、原液和包装车间
17．化工厂农药车间
18．橡胶厂硫化、压延及准备车间
19．治金工厂熔炼、炼钢、铁合金冶炼车间
20．有色冶金工厂冶炼车间(烧结、焙烧、熔炼)
21．铜铅锌电解车间 
22．选矿厂破碎、筛分、烧结、混矿车间
23．水泥厂烧成、磨房、包装车间 

	 

 

Ⅶ
	1. 压缩机房，风机房、锅护房、泵房
2．电石库、乙炔瓶库、氧气瓶库
3．汽车库   
4．大、中件贮存库
5．酿酒厂酿造车间   
6．造纸厂原料处理车间、储浆池间
7．化工厂原料准备车间
8．煤的加工、运输车间、选煤车间
9．冶金工厂铸铁机室
10．转运站、皮带运输通廊
11．配料间、原料间
12．耐火材料加工车间


