1  主题内容与适用范围
    本标准规定了磨具的最高工作速度，验收、贮存、安装、使用及对使用设备的安全要求。
    本标准适用于普通磨具。
 

2  引用标准
    GB／T 2493  砂轮的回转试验方法
    GB 4674  磨削机械安全规程
 

3  磨具的最高工作速度不低于下表规定：
 

	序号
	磨具名称
	形状代号
	最高工作速度，m／s

	
	
	
	陶瓷结合剂
	树脂结合剂
	橡胶结合剂
	菱苦土结合剂
	增强树脂结合剂

	1
	平形砂轮
	1
	35
	40
	35
	－
	－

	2
	丝锥板牙抛光砂轮
	1
	－
	－
	20
	－
	－

	3
	石墨抛光砂轮
	1
	－
	30
	－
	－
	－

	4
	镜面磨砂轮
	1
	－
	25
	－
	－
	－

	5
	柔性抛光砂轮
	1
	－
	－
	23
	－
	－

	6
	磨螺纹砂轮
	1
	50
	50
	－
	－
	－

	7
	树脂重负荷钢坯修磨砂轮
	1
	－
	50～60
	－
	－
	－

	8
	筒形砂轮
	2
	25
	30
	－
	－
	－

	9
	单斜边砂轮
	3
	35
	40
	－
	－
	－

	10
	双斜边砂轮
	4
	35
	40
	－
	－
	－

	11
	单面凹砂轮
	5
	35
	40
	35
	－
	－

	12
	杯形砂轮
	6
	30
	35
	－
	－
	－

	13
	双面凹一号砂轮
	7
	35
	40
	35
	－
	－

	14
	双面凹二号砂轮
	8
	30
	30
	－
	－
	－

	15
	碗形砂轮
	11
	30
	35
	－
	－
	－

	16
	碟形砂轮
	12a
12b
	30
	35
	－
	－
	－

	17
	单面凹带锥砂轮
	23
	35
	40
	－
	－
	－

	185
	双面凹带锥砂轮
	26
	35
	40
	－
	－
	－

	19
	钹形砂轮
	27
	－
	－
	－
	－
	60～80

	20
	砂瓦
	31
	30
	30
	－
	－
	－

	21
	螺栓紧固平形砂轮
	36
	－
	35
	－
	－
	－

	22
	单面凸砂轮
	38
	35
	－
	－
	－
	－

	23
	薄片砂轮
	41
	35
	50
	50
	－
	60～80

	24
	磨转子槽砂轮
	41
	35
	35
	－
	－
	－

	25
	碾米砂轮
	JM1-7
	20
	20
	－
	－
	－

	26
	菱苦土砂轮
	－
	－
	－
	－
	20～30
	－

	27
	磨保安刀片砂轮
	JD1-3
	－
	25
	－
	25
	－

	28
	高速砂轮
	－
	50～60
	50～60
	－
	－
	－

	29
	磨头
	52
53
	25
	25
	－
	－
	－

	30
	棕刚玉30#及更粗且M及更硬的砂轮
	－
	40
	40
	－
	－
	－

	31
	缓进给强力磨砂轮
	－
	35
	－
	－
	－
	－

	32
	小砂轮
	－
	35
	35
	－
	－
	－


注：特殊最高工作速度的磨具，应按用户要求制造，但必须有醒目标志。
 

4  磨具的验收和贮存
4．1  磨具出厂前必须经过制造厂的质量检查，合格后方能出厂。
4．2  使用单位收到磨具后必须仔细检验，察看其是否有裂纹和损伤，用木锤敲击砂轮应发生清脆的声音，在使用前应按GB／T 2493进行回转检验，未经回转检验的砂轮严禁安装使用。
4．3  磨具搬运时防止震动与碰撞。
4．4  砂轮叠放时，叠放高度一般不超过1.5m。
4．5  橡胶、树脂结合剂薄片砂轮，存放时应防止变形。
4．6  磨具存放应防潮、防冻。
4．7树脂、橡胶与菱苦土结合剂磨具应标明生产日期，存放时间超过一年的，应重新进行回转检验，确认合格后使用。
4．8凡有工作速度要求的磨具，必须标志最高工作速度。
 

5  磨具的安装、使用及对使用设备的要求按GB 4674规定执行。
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    本标准由机械工业部郑州磨料磨具磨削研究所负责起草。
    本标准主要起草人牛文龙、赵红梅、司秀英。
